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Siemens^Schuckertwerke Akt.-Ges. in Berlin-Siemensstadt*) 
Vorrichtung zum Spritzen von Gegenstanden aus plastischen Massen 
Patentiert im Deutschen Reiche yoror 13. Marz 1934 ab 



Beim Spritzen von Gegeristanden aus 
plastischen Massen entsteht ein AnguB, der 
den Spritzkanal ausfullt. Er wird nach dem 
Herausheben des gespritzten Werkstuckes 
aus der geoffneten Form vom Werkstuck ab- 
geschlagen. Hierzu ist ein besonderer Ar- 
beitsgang notwendig. 

GemaB der Erfindung wird dieser Nach- 
teil dadurch vennieden, dafl der PreBstempel 
zum Entfernen des Angusses dient, indem er 
an seinem Kopf so aus^ebildet ist, daB der 
AnguB an ihm hangen bleibt Zu diesem 
Zweck kann er an "seinem Kopf mit h inter- 
arbeiteten Vorspriingen oder Ausnehmungen, 
z. B. in Schwalbenschwanz- oder Gewinde- 
forrn, versehen sein. 

. Mit besonderem Vorteil wird die Erfin- 
dung fur das. Spritzen von Gegenstanden be- 
nutzt, bei dencn der AnguB aufierhalb der 
Trennebene der Formhalften angeordnet ist, 
weil dadurch das Spritzen mancher Gegen- 
stande in praktisch durchfuhrbarer Massen- 
fertigung uberhaupt erst ermogHcht wird. 

Einige Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
sind in den Fig. 1 bis 4 schematisch darge- 
stellt, von welch en die Fig. 1 den Quer- 
schnitt durch eine Spritzvorrichtung und die 
Fig. 2 und 3 Querschnitte durch den PreB- 
stempel mit Angussen und die Fig. 4 die An- 
sicht eines PreBstempel s von unten zeigen.* 

GemaB der Fig. 1 ist 1 die eine, 2 die an- 
dere Formhalfte. Das Werkstuck 3 hat bei- 
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spielsweise nach beiden Seiten gerichtete 
Rippen 4. Im Formteil 1 ist eine Bohrung 5 
angeordnet, die bei 6 trichterformig zum Ein- 
gufikanal ausgebildet ist. Der Werkstoff wird 
in die Bohrung 5 eingefiillt, ein Stempel 7 
driickt ihn in die Form. Dabei dringt der 
Werkstoff nicht nur durch die Spritzdiise in 
die Form, sondern auch in die Ausnehmung 8 40 
des PreBstempels 7, Sobald der Spritzvor- 
gang beendet und der Werkstoff erhartet ist, 
wird der PreBstempel zuriickgezogen und mit 
ihm der AnguB 9, welcher bei 10 von dem 
Werkstuck 4 abreiBt, Der Querschnitt des 
Angusses ist bei 10 schwacher als an jeder 
anderen Stelle, damit der AnguB bestimmt an 
dreser und nicht an einer anderen Stelle ab- 
reiBt. 

Die Figur zeigt,-dafl der PreBstempel eine 
schwalbenschwanzformige Ausnehmung hat. 
Diese ist, wie es die Fig. 4 angibt, nicht mit 
parallelen, sondern mit divergierenden Wan-, 
den versehen. Hierdurch wird ein leichtes 
Entfernen des Angusses von dem PreB- 55 
stempel 7 erreicht, indem durch einen Schlag 
in Richtung des Pfeiles gegen das AnguB- 
stuck dieses aus dem PreBstempel herausge- 
schlagen wird. . 

Die Fig. 2 und 3 zeigen PreBstempel mit 60 
verschiedenartig, geformten Ausnehmungen. 
GemaB der Fig. 2 hat der PreBstempel eine 
mit Gewinde versehene Bohrung 11. Der An- 
guB hat dann die mit 12 bezeichnete Form. 
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*) Von dem Potentsiicher ist als der ErHnder angegeben warden ; 

Walter Mehdorn in BerlinSiemensstadt. 
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' Er wird nach.dem Herausziehen Mes : PreB-; 
stempels aus der Vorjichturig von dem Prefl- 
stempel abgeschraubfc 

GemaB der-'Fig. 3 1st der FreBstempel mit \ 

5. -Vorspriingen^. und 14 versehen, hinter 
welche sich der den. AriguB bildende W.erkr 
stoff setzt. Auch. diese Vorsprunge konnen 
in der gleichen Weise wie die . schwalben- . 

% schwanzforrhige Ausnehmungmit divergiereii* 

10 .den .Seitenflachen versehen .sein, 50 dafi die; 
Angusse leicht entf ernf werden .konnen. . 

Die Erfindung ist nicht an das gezdchnete 
Ausfuhfiingsbeispiel gebunden. Es konnen 
ah SteUe des gezeichneten >PreBteiies auch 

i 5 andere PreBteile beliebiger Form hergestellt; 
werden. Auch kann. der PreBstempel mit 
a'nders geforrnten Ansatzen oder Ausnehmun- 
gen^als sie dargestellt sind, versehen sein. ; 
Die Erfindung ist auch unabhangig vori dem 

*o . vefarbeiteten; WerkstorT. Sie. kann : . z. B. bei 
. Metali. yerarb'ertenden Maschinen angewendet 
werdeij, wo. Angiisse von den Werkstucken 
oder Metali reste aus den PreBzyliriderri en> 
fernt wefden mussen> . wie es beispielsweise 

25 . bei der Verarbeitung von Blei zu KabeTman^ 
feln vorkommt. Die Erfindung kann auch be! 



Maschinen zur Verarbeitung von: Kunstharz- 
preBstbfreri oder ; sonstigen jjjastischen 
Massen, insbesondere auch bei in der Kalte 
oder in der Warme . hartbaren plastischen 30 
Massen benutzt wefden, Auch ist ihre An- . 
wendung moglich bei Maschinen^ welche 
nicht harte Gegenstande erzeugen. . ; 
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* i. Vorrichfung zum Spritzen von Ge- 
genstanden aus plastischen Massen, vor- 
rtehmlicfc . aus hartbaren . plastischen 
Massen; insbesondere solchen, bei denen 40 

. der AnguB auBerhalb .der Trennebene der 
Formhalften angeordnet ist, dadufch .ge- 

: kennzeichniet,. dafl der PreBstempel zum 
Entfernen. des Angusses. dient, indem er 
an seinem Kopf jso : aiisgebildet . isti. daB 45 
der Angufi an ihm hangen bleibt. . 

• - 21 Vorrichtung each .Ahspnich 1, da- 
. durch gekennzeichhet, dafi der PreB- 
stempel an seinem .Kopf mit hinter- 
arbeitete^ Vorsprungen oder Ausnehmun- 50 
gen, z. B.. in Schwalbenschwanz- oder Ge- 
windeform, versehen ist; 
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